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Tausend und mehr

Kilo Durchsatz
GETECHA Grofimuhlen

RS 6000

RS 8000

INDIVIDUALITAT IST UNSER STANDARD



RS 6000

Wéhlen Sie den Systempartner, der auch kompetenter Gesprachs-
partner ist: GETECHA.

Seit mehr als fiunf Jahrzehnten beraten wir die kunststoffverar-
beitende Industrie, entwickeln, projektieren und fertigen konse-
quent individuelle Lésungen, von A wie Angussentnahme tiber
Automationsanlagen bis Z wie Zerkleinerung.

Viele unserer Kunden begleiten wir bereits seit langer Zeit.

Wir fihlen uns einfach wohl mit Ihren Herausforderungen:

Individualitat ist unser Standard.

Wahre Grof3e mafigeschneidert

Die erfolgreiche Zentralmuihle fiir alle Bereiche der Kunststoffzerkleine-
rung. Unschlagbar fir die Zerkleinerung von grof3formatigen Teilen aus
dem Spritzguss- und Blasformbereich. Stanzgitterrollen, Vollplatten,
Stoffanger, dickwandige Rohre oder Extruderklumpen werden schnell
klein gemacht.

Auf den Anwendungsfall ausgelegt

e robuster, schwerer Segmentrotor mit
ruhigem Lauf

© Rotorsegmente mit Spannsitzen auf Welle
montiert, ermdglichen den Austausch
einzelner Bauteile

e optimierte Luftstrdmung minimiert den
Schallpegel und die Warmeentwicklung

o hewéhrte Spezialrotoren fiir verschiedene
Aufgaben

Luverlassige Produktivitat

¢ massive Riemenscheibe fiir zusatzliche
Schwungmasse

© konstanter Schneidkreis garantiert gleich-
bleibende Mahlgutqualitat

e auflen liegende Rotorlagerung mit hohem
Sicherheitsfaktor

e optische Anzeige des Betriebszustandes

Wirtschaftlicher Einsatz

e Trichter und Absaugwanne einfach zu
offnen iiber Hydraulikzylinder

e Kiirzeste Reinigungs- und Wartungszeit
durch voreinstellbare Rotormesser

e Siebwagen kann komplett aus der
Maschine herausgefahren werden

o optimale Maschinenzuganglichkeit

Auf Ihre Produktion abgestimmt

e modularer Aufbau fiir individuelle
Anpassung

e verschiedene Rotorvarianten und
VerschleiBschutzpakete lieferbar

e integrierbarer Schallschutz

e komplette Anlagen und Zubehér lieferbar

e Integration in bestehende Anlagen
maglich

RS 6000 A B C
RS 6006 2360mm 1900 mm  1.230 mm
RS 6009 2360mm 1.900mm 1530 mm

RS 6012 2490mm 1.900mm 1.830 mm
RS 6015 2490mm 1900 mm  2.130 mm




RS 8000 Noch mehr von allem, fiir alles

Das Mammut unter den Groflen. Wenn es um Tonnagen geht, ist die

RS 8000 die richtige Schneidmtihle. Mit automatischem Beschickungs-
system und Mahlgutférderung ausgestattet, wird sie zum leistungs-star-
ken Zerkleinerungszentrum. Ein hoher Automatisierungsgrad
erleichtert die Wartung und sorgt fir eine gute Wirtschaftlichkeit.

.Wenn es eine Nummer grofBer

sein darf”

e segmentierter Rahmenrotor sorgt fiir
optimale Verteilung der Schnittkrafte,
bestes Einzugsverhalten und einen
geringen Schallpegel

e dickwandige Fehlteile und Hohlkdrper
werden einwandfrei erfasst

Leicht zu reinigen

e Trichter und Siebschwinge lassen sich
per Knopfdruck hydraulisch dffnen und
schliefien

e sehr gute Maschinenzuganglichkeit
fiir Reinigungs- und Wartungsarbeiten

© kurze Rotormesser erleichtern die Hand-
habung heim Messerwechsel

Luverlassig im Betrieb

e Sanftanlauf des Antriehsmotors zur
Vermeidung von Stromspitzen

e fiir noch mehr Durchzug sorgt eine solide
Riemenscheibe

o Rotorlagerung auBerhalb der Mahlkammer
angeordnet

e konstanter Schneidkreis garantiert gleich-
bleibende Mahlgutqualitat

Individuelle Ausstattung

e Spezialrotoren fiir die unterschiedlichsten
Zerkleinerungsaufgaben

e rohust, aber dennoch flexibel durch
modulare Bauweise

e komplette Anlagen und Zubehér lieferbar

RS 8000 A B C
RS 8012 2980mm 2075mm  3.270 mm
RS 8015 3150mm 2075mm  3.570 mm

RS8018 3780 mm 2520 mm  3.900 mm




Realisierte Projekte by GETECHA

Blasformen — Zerkleinern von zahfliissigem und klebrigem Kunststoff

Anforderung:

Es sollen Kraftstoffbehalter, Butzen und Anfahrschlauche aus COEX
zerkleinert werden. Die Temperatur des zu vermahlenden Materials
liegt iber 150 °C, d.h., der Kunststoff ist zahfltissig und klebrig.

Fur die Auslegung der Schneidmuhle gilt: genug Kapazitat im Durch-
satz, damit keine Verklebungen in der Mahlkammer entstehen. Fur
die Lagerung muss das Mahlgut auf mindestens 80 °C herunterge-
kuhlt werden, um auch hier Verschmelzungen zu vermeiden.

Unsere Losung:

Ein langsam laufendes Forderband, ausgestattet mit hitzebestandigem
Gurt und Metallsuchtunnel, férdert die Behélter in den hohen Trich-
ter des RotoSchneider RS 6012. Ein offener 3-Messer-Rotor, Wasser-
kuhlung an der Riickwand der Mahlkammer und ein starkes Gebléase
zur Absaugung verhindern ein Verschmelzen des Kunststoffes wah-
rend des Mahlprozesses. Uber einen Kiihl- und Entstaubungsturm
wird das Mahlgut abgektihlt und entstaubt und in einen Silo geftllt.
Der gesamte Prozess wird mittels Sicherheitseinrichtungen, wie z.B.
Fullstandsmelder in der Mahlkammer und im Silo, lastabhéngige
Steuerung und Amperemeteranzeige tiberwacht.

Extrusion — Zerkleinern von langen Rohren

Anforderung:

PVC-Rohre mit einer Lange von bis zu 6.000 mm, einer Wandstarke
von 15 mm und einem Durchmesser von 500 mm muissen zerkleinert
werden. AufRerdem fallen PP/PE-Rohre mit einer Wandstarke von

10 mm und einem Durchmesser von bis zu 300 mm an.

Der RotoSchneider wird in einem Kellerraum aufgestellt. Die Beschi-
ckung erfolgt sowohl vom Keller aus per Férderband als auch tiber
einen Bypasstrichter mit Offnung auf der Produktionsebene. Es ist
vorgesehen, das Mahlgut auf der Produktionsebene in Big Bags
abzuftillen.

Unsere Losung:

Dem RotoSchneider RS 6009, ausgestattet mit einem 75-kW-Motor
und einem offenen, verstarkten 3-Messer-Rotor, werden die 6.000
mm langen Rohre tiber den Bypasstrichter zugeftihrt. Der Trichter an
dem RotoSchneider selbst ist mit einer Offnung fiir Beschickung per
Foérderband und einer Wartungstiir ausgertistet. Ein leistungsstarkes
Transportgeblase fordert das Mahlgut auf die Produktionsebene zur
Big-Bag-Abfullstation.




Technische Daten:

Modell

Rotorschneidkreis
Trichterdffnung
Mahlkammerdffnung
Schnittlange

Anzahl der Rotormesser
Anzahl der Statormesser
Schnittart

Rotordrehzahl
Antriebsleistung, Standard
Siebloch, Standard
Durchsatzleistung
Elektrischer Anschluss
Lackierung

Modell

Rotorschneidkreis
Trichterdffnung
Mahlkammerdffnung
Schnittlange

Anzahl der Rotormesser
Anzahl der Statormesser
Schnittart

Rotordrehzahl
Antriebsleistung, Standard
Siebloch, Standard
Durchsatzleistung
Elektrischer Anschluss
Lackierung

RS 6006

600 mm

625 x 830 mm

600 x 795 mm

600 mm

3x2

2

Scherenschnitt

400 min”

L5 kW

8 mm, rund

600 — 1.000 kg/h *
3x400V + N, 50 Hz
RAL 7035, Lichtgrau
RAL 7011, Eisengrau

RS 8012

800 mm
1.225x1.175 mm
1.200 x 950 mm
1.200 mm

Ixh

2

Scherenschnitt

400 min’

110 kW

8 mm, rund

1.000 — 2.500 kg/h *
3x400V + N, 50 Hz
RAL 7035, Lichtgrau
RAL 7011, Eisengrau

* abhéangig von Sieblochung und Materialart

RS 6009

600 mm

925 x 830 mm

900 x 795 mm

900 mm

Ix3

2

Scherenschnitt

400 min”

55 kW

8 mm, rund

600 — 1.500 kg/h *
3x400V + N, 50 Hz
RAL 7035, Lichtgrau
RAL 7011, Eisengrau

RS 8015

800 mm
1.525x1.175 mm
1.500 x 950 mm
1.500 mm

3x5

2

Scherenschnitt

400 min"

110 kW

8 mm, rund

1.500 — 3.000 kg/h *
3x400V + N, 50 Hz
RAL 7035, Lichtgrau
RAL 7011, Eisengrau

RS 6012

600 mm

1.225 x 830 mm
1.200 x 795 mm
1.200 mm

Ixk

2

Scherenschnitt

400 min”

75 kW

8 mm, rund

800 —2.000 kg/h *
3x400V + N, 50 Hz
RAL 7035, Lichtgrau
RAL 7011, Eisengrau

RS 8018

890 mm

2.400 mm x 1.110 mm
1.800 mm x 950 mm
1.800 mm

3x6

2

Scherenschnitt

400 min”

132 kW

8 mm, rund

2.000 — 3.660 kg/h *
3x400V + N, 50 Hz
RAL 7035, Lichtgrau
RAL 7011, Eisengrau

RS 6015

600 mm

1.525 x 830 mm
1.500 x 795 mm
1.500 mm

3x5

2

Scherenschnitt

400 min”

75 kW

8 mm, rund

1.000 — 2.500 kg/h *
3x 400V + N, 50 Hz
RAL 7035, Lichtgrau
RAL 7011, Eisengrau




Zerkleinerung
Beistellmtihlen
Zentralmuihlen
Grofdimuihlen

Automation
Angussentnahme
Handlinggerate
Sonderautomatisierung

N
Anlagen
Projektierung

Fertigung
Inbetriebnahme

GETECHA RotoSchneider zerkleinern Kunststoffe und flihren
sie in den Produktionskreislauf zurtick. Die RotoSchneider
konnen zu eigenstandigen Recyclinganlagen erweitert werden.

GETECHA realisiert mafigeschneiderte, schliisselfertige Auto-
mationsanlagen rund um die SpritzgieSmaschine. Entwicklung,
Fertigung, Service und Schulung erhalten Sie aus einer Hand.

GETECHA verfiigt tiber ein weltweites Vertriebs- und
Servicenetz. Wir garantieren eine schnelle und unkomplizierte

Betreuung.

Am Gemeindegraben 13
D-63741 Aschaffenburg
Fon +49 (0) 60 21.84 00-0
Fax +49 (0) 60 21.84 00-35
E-Mail info@getecha.de
www.getecha.de

GETECHA behélt sich vor, die in diesem Datenblatt beschriebenen Produktspezifikationen
jederzeit und ohne vorherige Anktindigung zu dndern und entsprechend neue Datenbléatter
aufzulegen. GETECHA haftet nicht fur Vollstandigkeit und Richtigkeit in Form und Inhalt.

Abbildungen kénnen Optionen enthalten.

2914 Business One Drive
Kalamazoo, MI 49048, USA
Fon +1 269.373-8896

Fax +1 269.344-7844
E-Mail sales@getechaUS.com
www.getechaUS.com
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